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Operation Manual



附加安全说明
永远记住：

• 在维护和维修工作期间，机器必须处于“关闭”状态且无电压，

• 只有在机器关闭时才能测量夹紧的工件。

不要挂在机器上，注意宽松的衣服、领带、衬衫袖子、首饰等，并戴上发网。 不要从机器上拆下任何防

护装置或防护装置（切勿使用打开的防护装置）。 处理粗糙材料时应使用安全眼镜。 毛刺只能用手刷等

清除，切勿用手。 切勿让机器无人看管。

安装或移动机器
• 在移动机器之前，请务必断开机器的电源。
• 将机器放置在有足够空间支撑和打磨工件的坚固表面上。
• 机器不得摇晃。
• 将机器用螺栓固定在工作台面上。
• 将每个工作支架设置在距离打磨表面不超过 16 毫米的位置。 将砂带平压在下面的金属上，检查砂带和工
作支架之间的间隙。

人身安全
• 穿防滑鞋底的鞋子。
• 声级变化。 使用机器数小时时，请佩戴护耳装置。
• 防止手的笨拙动作和定位。 如果工件松动或打滑，您的手可能会碰到移动的打磨部件。 始终让您的手指远
离砂带/砂轮。
• 站在机器旁边，这样您就不会被材料的反弹击中。
• 为避免火灾，请勿在高度易燃的液体、气体和蒸汽附近使用机器。

工件检查
• 检查要打磨的工件中没有钉子或异物。
• 如果工件被砂带或砂轮夹住并因此从您的手中拉出，请确保材料没有反弹。
• 打磨非标准工件时，确保工件不会滑落或从手中拉出。
• 打磨大型、非常小型或非标准工件时要格外小心。 切勿使用机器打磨无法用手握住的小块。
• 打磨长工件时使用额外的支撑。
• 使用磨盘时，必须将工件压在磨盘的下面。
• 一次打磨一个工件。

机器使用 
• 粗心会导致事故。
• 首次使用前试运行机器。 如果机器发出奇怪的噪音或噪音很大，请立即关闭机器。 请在继续之前解决问
题。
• 关闭机器，断开电源并等待所有运动部件停止，然后再清除任何卡住的材料。

始终佩戴安全眼镜！
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2. 机器参数

转向轮 152x50 mm

砂带 1000x50 mm

砂带速度 22 m/sec
砂带颗粒 80目

石墨层 160x160x1.5 mm

接触轮 75x50 mm

砂盘直径 150 mm
砂盘颗粒 80目

电机功率 0,75 kW

转速 2800 rpm

电压 380V

可调整的。

3.使用说明
仔细阅读安全说明并遵守。 研究机器的应用可能性和限制，并注意可能的使用风险。
4.开箱检查内容
在处理包装材料之前检查所有部件是否齐全。
5.机器概述

图1

6. 组装

6.1	 将机器安装在工作台上
如果机器在同一个地方连续使用，必须牢固地固定在牢固的表面上，例如工作台。 在工作台上钻孔以固定
机器。 机器必须用螺钉和六角螺母（未提供）牢固固定。
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6.2 更换研磨带 

确保机器已关闭且无电压！

                          图 2                       图3

连同刀架 12（图 3）一起卸下防护罩 11（图 3）。逆时针转动把手 9（图 3），直到无法再转动。 这降低了砂带的张
力。
取下旧砂带（2，图 2）并安装新砂带。 注意运动的方向。 砂带光滑的一面有一个方向箭头。 皮带应按箭头方向移
动。

• 再次拧紧杠杆 9（图 3），直到砂带具有正确的张力。

	


	

6.3 更换砂盘
• 拆下护罩 11（图 3）以及砂轮工具支架。

图 4

• 取下旧砂轮并插入新砂轮（见图 4）。
• 重新安装护罩和工具架。
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2. Technical Data：

（1） Driving Wheel:￠152X50MM

（2） Belt:1000X50MM   Grit P80  Belt speed:22M/SEC

（3） Graphite Layer:160X60X1.5MM

（4） Contact Wheel: ￠75X50MM

（5） Disk Diameter: ￠150MM Grit P80

（6） Motor B14: 380V 0.75Kw 2800 rpm

3

2. Technical Data：

（1） Driving Wheel:￠152X50MM

（2） Belt:1000X50MM   Grit P80  Belt speed:22M/SEC

（3） Graphite Layer:160X60X1.5MM

（4） Contact Wheel: ￠75X50MM

（5） Disk Diameter: ￠150MM Grit P80

（6） Motor B14: 380V 0.75Kw 2800 rpm

5

indicated direction.

4. Operation

*Belt tracking:

When start the machine, the belt may not run perfectly, it can be corrected

by turning part No.10 adjustable handle:

Clockwise—Belt moves towards the left.

Anticlockwise—Belt moves towards the right.

Changing the belt:

1. Shut off the machines，make sure the belt is completely stop

2. Dismantle the protecting cover No.11,including Part No.12 saddle.

3. Turning handle No.9 clockwise until it stops, then the belt will loosen and

take it away

4. Change new belt, note correct direction of rotation of the belt

5. Turning handle No.9 anticlockwise to the best status.

6. Running the belt and adjust it to the best status.
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6.4 更换石墨层
•连同刀架 12（图 3）一起卸下防护罩 11（图 3）。
•移除旧的石墨层（3，图 2）并放置新的石墨层。
•更换保护盖和刀架。

7. 用法

7.1 用来
为避免可能导致严重伤害的错误，在完成以下步骤之前，不得将机器连接到电源： 

•组装和校准机器。
• 用户必须了解开/关开关、紧急停止、皮带运行按钮、释放杆的位置和操作

• 阅读本手册中的所有安全和操作说明。
• 阅读机器的维护说明。  

7.2 用砂带打磨表面
• 用双手牢牢握住工件。 让您的手指远离砂带/砂轮。
•将工件均匀地移动到砂带/砂盘上。
•打磨非常窄的工件时要格外小心！
•对砂带施加足够的压力以去除材料。

7.3 打磨曲线
始终在接触辊上打磨内曲线。 

7.4 角度打磨
砂带可以设置在 0 到 50° 的角度。

图 5

•	 断开机器与电源的连接。
确保砂带完全静止。
拆下砂轮和刀架。

•用内六角扳手（4 毫米）松开螺栓。
•将皮带调整到所需角度并正确拧紧螺栓。
重新安装砂轮和刀架。
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* Changing the graphite layer:

1.Shut off the machine, make sure the driving wheel is completely stop

2.Dismantle the protecting cover No.11,including Part No.12 saddle.

3.Remove the old graphite layer and change new one

*Angular adjustment for body frame:

1. When the machine is completely stop, remove the disk layer, the two

holes in the driving wheel will be exposed.

2. Use 4mm hexagon wrench to loose the four bolt which fix the motor

3. Turning the body frame to the best position, fasten the four bolts

4. Assemble the disk layer, then the machine will work properly.
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8. 维护
•如果电源线磨损、损坏或切割，请立即更换。
•定期吹掉积聚在发动机中的灰尘。

8.1 润滑
滚珠轴承带有一层不需要补充或更换的润滑脂。 

9. 电气图

图 6
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10. 零件图

图 79
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微信扫⼀扫

公司地址：安徽池州梅⾥⼯业园区
销售热线：0566-2029818
公司邮箱：ct4282155@163.com

我们将不断的开发新品，也同时不断的更新产品以及产品的质量，对产品数据的更新不包含在操作手册里。 

最新的产品信息可在产品信息铭牌中查询。

未经允许，不得以印刷、影印、或任何其他方式复制或公开本出版物的任何部分。
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