


一一、操作安全说明

1. 使用前应仔细阅读说明书，了解如何操作以及可能存在的安全隐患。

2. 使用三孔接地插座。其中有两个孔是相对的。替换时应该使用统一电器标准的插座。

3. 立即更换损坏或破损的电线。

4. 防护罩应防护到位。

5. 垂直切割时应更加注意， 手应该远离锯片及切割路径。

6. 操作机器时应戴上耳罩、防护镜、头盔及防滑鞋。如果切割物比较脏，应该戴上防尘面具。

7. 操作机器时应穿合适的服装。不要穿宽松的衣服及佩戴手饰。不要带领带和手套。

8. 操作时应保持身体平衡。

9. 水平切割时，不能用手抓住被切割物，而应该用钳口夹住。

10. 保持工作地点清洁，杂乱的工作环境可能招致事故。

11. 要保持好的工作环境。 潮湿或昏暗的工作环境可能招致事故。

12. 不要强启动。要在机器加工能力范围内进行操作。

13. 当调试或更换锯条时应切断电源。

14. 当机器进行切割时，操作人员应保持高度的警觉性。

15. 不要站在工件上，工件切割时可能会翘起，可能引起事故。

16. 要经常检查易损件及防护罩。

17. 使用前应检查锯条周围有无障碍物。

18. 当移动锯床时，应将锯弓水平放置。

二、机床的使用范围及用途

本机床可配备单相或三相电机，适用范围广。主要用于碳钢、不锈钢、铜、铝及塑料的切割。

1、机床的主要技术参数

型号 CTBS721N CTBS712R

切割范围

0°
○ 178mm ○ 178mm

□ 178x305mm □ 178x210mm

45°
○ 127mm ○ 127mm

□ 120x125mm □ 85x140mm

锯条规格 19x0.9x2362mm

电机功率 1.1KW

传动方式 齿轮传动，皮带变速

净重 140KG 185KG



三三、机床主要结构及安装操作说明

1、挡料装置的安装

A、用紧定螺栓(B)将挡料杆(A)固定。

B、然后将挡料座(C)穿到挡料杆(A)上，并用螺栓(D)固定。(参照图 1)

2、皮带罩的安装及皮带转速调整:

A、用(A)螺钉将皮带罩固定。

B、再用(B)螺钉将皮借罩加固。(参照图.2)

C、通过改变皮带在不同皮带槽的位置，来改变切割速度。

a.松开电机底座处调节皮带松紧的螺栓。

b.将皮带的一端固定在凹槽内，另一端固定在另一个相应的凹槽内。

c.确保凹槽内的皮带在同一水平位置。

d.拧紧凹槽内的定位螺丝。

e.参照切割图纸，按切割速度将皮带调整到适当位置。

f.旋紧电机底座处调节皮带松紧的螺栓。(注意:皮带松紧要适当)

根据不同的材料，调节不同的切制速度。

材料和切割速度表

材料
切割速度米/分 皮带调整

60Hz 50Hz 电机轮 从动轮

不锈钢、青铜 86 72 小 最大

中碳钢、高碳钢 132 110 中 大

低中碳、钢软铜 178 148 大 中

铝、塑料 260 217 最大 小

3、钳口的使用

A、钳口快速移动装置

机器配有快速调节钳口装置:通过转动手轮(A),同时移动钳口(B)，使其达到预定位置。



B、钳口角度(0~45 度)的调整

a. 松开 A.C.E 三处螺丝。

b. 调节尾部钳口(B)到调到一定的角度。

c. 调节前面的钳口(D)，使其与尾部钳口(B)水平。

d. 拧紧 A.C.E 三处螺丝。

e. 锯条夹紧轴承的调节

注意:这是一步非常重要的操作，如果轴承调节不好，锯条就不可能很好的工作。为了确保锯床很好的工作，

其出厂前，都要进行切割测试。一般情况下，用户使用时不用调节轴承。如果确实需要的话，应该立即调节。如果

调节不及时，锯条不能直线切割，将严重损害锯条。

4、在开始调试前，先换上一个新锯条，看是否可以改善切割质量。如果锯条磨损程度不一一样，会导致切割

弯曲。遇到这样的情况，只需换一个新的锯条即可。如果换了锯条也不能解决这个问题，请考虑调节轴承。内侧轴

承是固定的，不能调节。外侧轴承安装在一个偏心螺栓上，能够调节。

a. 用一只扳手把住外侧偏心螺栓，用另一只扳手拧松螺母。

b. 调节偏心螺栓到适当的位置。

c. 拧紧螺母。

d. 按同样的方法，调节另一 端轴承。

5、立式工作台的安装

a. 断开电源!

b. 抬起锯弓，将锯弓调节到垂直位置!并关上液压缸开关阀。

c. 松开两个螺钉(A)并移开防护板(B)。(参照图 3)

d. 让锯条穿过工作台的狭缝，并用两个螺钉(A)固定。(参照图.4)

6、调节锯条和工作台垂直(参照图 5)

a. 断开电源

b. 将直角尺放在靠近锯条的地方。(参照图 5)

c. 利用直角尺和调节螺钉(A)来控制锯条垂直。



7、导向装置的调节

a. 断开电源。

b. 通过调节把手(A)、(B)，来调节锯条切割的宽度。

c. 拧紧调节把手(A)、(B)。

d. 接通电源。(参照图 6)

8、操作步骤

a. 抬起锯弓到适当位置。

b. 转动底座上的手轮，调节钳口张开大小。

c. 把待切割材料放在工作台上。

d. 用钳口把材料加紧。

e. 通上电源。

f. 放下锯弓，调节液压缸调节旋钮使锅弓下落速度适当。

开始切割操作

注意:在防护罩安装在合适位置之前，不要开始切割。

当电机启动时，确保锯条不要接触工件。启动电机，让锯条达到最大速度，然后慢慢松开锯弓接近工件。不要

使其急速下落或强行切割。此锯床是靠自身的重力成为切割的动力。当切割完毕时，锯条自动停止切割。

9、锯条的选择

每英寸带有 8 个锯齿的锯条，是这款机器最常用的锯条。同时也可以使用每英寸带有 4、6、8 和 10 个锯齿的

锯条。锯条的选择由工件的切割厚度所决定的。工件越薄，要求的锯齿密度就越大。如果锯齿间隔过大，会对工件

和锯条造成严重损害。

10、如何更换锯条

把锯弓旋转到垂直位置并关上液压缸开关阀，打开锯条防护罩。松开锯条松紧调节把手，抽出原来的锯条，安

装新的锯条。具体操作如下:

10.1、把锯条放在两个轴承之间，并搭在前、后锯轮上。(注意锯条的齿型方向)

10.2、调节锯条松紧调节把手，固定锯条，使其不要松动。但不要过度。

10.3、合上锯条防护罩并固定。

10.4、在锯条上滴人 2- 3 滴润滑油。



11、机器的润滑

润滑以下部件:

锯条夹持轴承、驱动轮、钳口丝杠，除非齿轮箱漏油或油脏，在齿轮箱里的驱动齿轮不需要润滑或加油。

12、拆箱及清理

a. 拆开包装，检查机器是否由于运输而引起破损。如有破损，请与供应商联系。

b. 把锯床放置在水平的地面上。使用适当的润滑油润滑机器，但要确保所使用的润滑油，不会使机器掉漆。

c. 冷却箱和冷却液

d. 使用合适的冷却液可以提高切割效率，延长锯条寿命。不要使用脏的冷却液，需根据说明书的指导说明来

更换冷却液。

e. 断掉电源

f. 将冷却液管从冷却箱的上盖上抽出。

g. 将冷却箱从锯床底部小心搬出。

h. 向冷却箱中加冷却液，加到 80%为最佳。

i. 将冷却箱放回原处。

j. 重新安装上冷却管。

警警告

做任何锯床维修或调整前都要断掉电源

不正确的操作会对人造成伤害



四四、常见问题及解决办法

常见问题 可能的原因 解决方法

锯条

损坏

1.加料松。

2.调速不正确。

3锯齿间距大。

4.待切割材料过于粗

糙。

5.锯条松紧调节不好

6.切割前锯条接触到

材料。

7.锯条和带锯轮摩擦。

8.辅承调节不好。

9.焊接处有裂缝。

1.加紧材料。

2.仔细调速。

3.调换锯条。

4.换成锯齿较密的锯条，并减低锯

条速度。

5.调节锯条松紧装置。

6.切割前锯轮不要接触到材料。

7.调节带锯轮，使其在同一个直线

上。

8.调书轴承。

9.重新焊接，注意焊接技术。

锯条

迟钝

1.锯条质量不好

2.切割时速度过快

3.不合适的进给压力

4.材料表面不干净

5.材料过硬

6.锯条扭曲

1.用质量较好的锯条

2.减速

3.调节弹簧张力

4.减速，增加弹簧压力

5.增加进给压力

6.更换锯条

锯条保护和引

导装置不当

1.锯条防护罩磨损严

重，

2.锯条轴承调节不当。

3.轴承固定装置过松。

1.更换防护罩。

2.依据说明书上调节。

3.拧紧固定装置.

锯齿脱落 1.锯条质量不好。

2.进给压力过大.进给

速度过慢

3.材料没有固定好。

1.换较好的锯条

2.减少进给压力。提高切割速度

3.加紧材料

电机

过热

1.锯条过紧。

2.皮带过紧。

3.蜗轮和蜗杆调节不

好。

4.蜗轮需要上油。

1.调松锯条

2.调松皮带

3.重新调节

4.添加润滑油

切制效果差 1.进给压力过大

2轴承调节不好

3.锯条松紧调节不当

4锯条变钝

5.速度调整不合适

6.锯条防护罩过于向

外

7.轴承过松

1.减压

2.调节轴承

3.调节锯条松紧装置

4.调换锯条

5.调节速度

6.调节防护罩到适当位置

7.调紧轴承

锯条变形 1.锯条过紧 1.调节锯条紧定装置



五、机器部件分解





序号 名称 数量 序号 名称 数量

1 底盘 1 64 定位支架 1

2 左支腿 1 65 螺母 2

3 右支腿 1 66 弹垫 2

4 前挡板 1 67 限位开关 1

5 下拖板 1 68 限位开关座 1

10 开关支架 1 69 内六角螺钉 2

11 拨动开关 1 70 内六角螺钉 2

12 拨动开关盒 1 70 内六角螺钉 1

13 内六角螺钉 8 72 螺钉 1

14 弹垫 8 73 挡料座 1

15 垫圈 8 74 挡料杆 1

16 弹垫 8 75 螺母 2

17 螺母 8 76 垫圈 2

18 内六角螺钉 6 77 隔套 1

19 螺母 6 78 橡胶套 1

20 液压缸 1 79 垫圈 2

21 内六角螺钉 1 80 回转轴 1

22 垫圈 1 81 倾斜支架 1

23 弹垫 1 84 压板 1

24 螺母 1 85 弹垫 2

25 内六角螺钉 2 86 内六角螺钉 2

26 弹垫 2 87 弹簧 1

27 圆柱销 1 88 拉环螺钉 1

28 螺钉 1 89 固定架 1

29 液压缸固定下座 1 90 内六角螺钉 1

33 垫圈 4 91 螺母 2

34 脚轮 4 92 弹垫 1

35 脚轮轴 2 93 螺母 1

36 开口销 4 94 钳口动板 1

37 拨动开关 1 95 钳口定板 1

39 工作台 1 96 螺钉 1

40 内六角螺钉 5 96--1 弹垫 2

41 垫圈 5 96--2 垫圈 1

42 弹垫 5 97 内六角螺钉 1

43 螺母 5 98 内六角螺钉 1

44 过滤网 1 98-- 1 平垫 2

45 内六角螺钉 2 98--2 弹垫 1

46 电器盒挡板 1 99 螺钉 1

47 手轮 1 100 标尺 1

48 螺钉 1 101 螺栓 1

49 键 1 101--1 螺母 1

50 丝杠 1 102 漏水管 1

序号 名称 数量 序号 名称 数量

51 螺母座 1 103 冷却泵 1

52 异型螺母 1 104 内六角螺钉 4

53 挡销 1 105 弹垫 1



54 弹性压片 1 107 冷却箱 1

55 弹垫 1 108 冷却泵接头 1

56 内六角螺钉 1 109 冷却管箍 1

57 内六角螺钉 2 110 冷却管 1

58 弹垫 2 111 锯弓 1

59 支撑板 1 112 螺钉 4

60 六角螺栓 1 113 透气螺栓 1

61 螺母 2 114 减速箱盖 1

62 六角螺栓 1 115 密封垫 1

63 螺母 1 116 蜗轮 1

117 键 1 164-1 内六角螺钉 2

118 轴承 3 165 内六角螺钉 4

119 内六角螺钉 1 166 导向板 2

119-1 弹垫 1 167 螺钉 1

119-2 垫圈 1 168 内六角螺钉 2

120 密封圈 1 169 活动块 1

121 减速箱 1 170 内六角螺钉 1

122 弹垫 4 170-1 弹垫 1

123 内六角螺钉 4 170-2 垫圈 1

123-1 螺钉 2 171 滑块 1

124 主动轮 1 172 固定保护架 1

125 隔套 1 173 隔套 1

126 内六角螺钉 3 174 轴承 2

127 锯条 1 175 从动轮 1

128 锯弓护罩 1 176 垫圈 1

129 抽板 1 176-1 弹垫 1

130 把手螺钉 2 177 内六角螺钉 1

130-1 垫圈 2 178 内六角螺钉 2

131 把手螺钉 2 179 垫图 2

132 前调节支架 1 180 垫圈 1

133 轴承 2 181 锯条松紧调节把手 1

134 调节座 1 182 立式工作台 1

135 轴承销 2 183 三角皮带 1

136 偏心螺栓 2 184 皮带轮 1

136-1 无偏心螺栓 2 185 电机皮带轮 1

137 螺母 4 186 螺钉 3

137-1 弹垫 4 187 内六角螺钉 2

138 垫圈 2 188 垫圈 2

139 弹垫 2 189 皮带罩 1

序号 名称 数量 序号 名称 数量

140 内六角螺钉 1 190 螺钉 1

141 螺钉 2 191 键 1

142 防护板 1 192 电机 1

143 调节座 1 193 内六角螺钉 4

144 内六角螺钉 2 19 电机固定架 1

145 液压缸固定上座 1 195 弹垫 4

146 弹垫 2 196 弹垫 4



147 螺母 2 197 螺母 4

148 内六角螺钉 2 198 轴用挡圈 1

149 垫圈 2 199 轴承 3

150 钢丝刷支架 1 200 压盖 1

151 六角螺栓 2 201 密封圈 1

152 螺母 2 202 隔套 1

153 钢丝刷 1 203 蜗杆 1

154 六角螺栓 3 204 内六角螺钉 2

154-1 弹垫 3 205 垫圈 2

155 电磁开关 1 206 防护板 1

156 喷嘴 1 207 限位架 1

157 螺钉 1 208 内六角螺钉 1

158 喷嘴支架 1 209 螺母 1

159 冷却开关阀 1 210 垫圈 1

160 内六角螺钉 2 21 弹垫 1

161 内六角螺钉 1 212 内六角螺钉 1

161-1 弹垫 1 213 螺母 1

163 后调节支架 1 214 内六角螺钉 1

164 保护板 1 217 孔用挡圈 2




